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Boje 
 
Ve}ina tekstilnih materijala obojeni su 
bojama koje se hemijski vezuju za 
materijal tekstila, boje}i na taj na~in 
tekstilne materijale bez zna~ajne 
promene ose}aja pri no{enju garderobe. 
Hemijski sastav ovih boja je razli~it, u 
zavisnosti od vrste tekstilnog materijala, kao i 
vrste boje koja se koristi za bojenje razli~itih 
vrsta tekstila. 
Dekoloracija pri {tampanju plastisol bojama 
je pojava koja se uo~ava uglavnom na 
bojenim poliesterskim materijalima kao i 
me{avinama poliestera i pamuka. 
Mnogi ljudi ve} imaju iskustva sa 
dekoloracijom pamu~nih materijala tokom 
pranja. Me|utim, ova pojava je vezana za 
delovanje vode, koja tokom pranja spira vi{ak 
boje koja nije dovoljno fiksirana, međutim 
ovo nije isto {to i pojava dekoloracija pri 
{tampanju plastisolima. 
 
[ta je dekoloracija? 
 
Dekoloracija boje tokom {tampanja 
plastisolima mo`e se pojaviti usled jednog ili 
oba dole navedena uzroka: 
 
Sublimacija boje 
Zagrevanje tekstilnog materijala na 
temperaturu neophodnu za su{enje i 
o~vr{}avanje plastisol boje mo`e izazvati 
pojavu da boje sa tekstila sublimi{u, odnosno 
pre|u u gasovito stanje i pome{aju se sa 
plastisol bojom. Ovaj efekat je poznat kao 
sublimacija boje. Efekat sublimacije boje 
raste sa porastom temperature i obi~no je 
uo~ljiv odmah po izlasku otiska iz su{are. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Migracija boje 
Neki materijali sadr`e odre|eni procenat boje 
koja nije dobro prionula uz vlakna materijala. 
Vi{ak boje obi~no si|e sa materijala tokom 
njegove proizvodnje ali ukoliko se to ne 
dogodi, vi{ak boje mo`e si}i sa materijala i 
pome{ati se sa plastisol bojama ~ak i bez 
pomo}i toplote. Ova pojava je poznata pod 
nazivom ″migracija boje″. Pojava migracije 
boje ~esto nije uo~ljiva tokom {tampanja i 
su{enja boje i mo`e se pojaviti naknadno u 
vremenskom periodu koji mo`e varirati od 
nekoliko sati do vi{e nedelja posle {tampanja. 
 
Kako prepoznati pojavu 
dekoloracije? 
 
U svom najaktivnijem obliku dekoloraciju 
boje je sasvim lako prepoznati, ukoliko 
plastisol belu boju koristite kao boju za 
štampu, ali efekat nije uvek dramati~no 
uo~ljiv. Dekoloracija boje se ~esto me{a sa 
pojavom nedovoljne pokrivnosti na delu 
{tampanog tekstilnog materijala. Ova se 
pojava me|utim mo`e lako razlikovati 
upore|ivanjem {tampanog otiska omah po 
zavr{enom {tampanju sa otiskom odmah po 
izlasku iz su{are. Ukoliko osu{eni otisak 
pokazuje promenu boje, to je skoro siguran 
znak da se radi o dekoloraciji. Dekoloraciju 
izazvanu migracijom boje je znatno te`e 
prepoznati, po{to se ono ~esto pojavljuje po 
proteku izvesnog vremenskog perioda posle 
zavr{enog {tampanja, te je stoga gotovo 
nemogu}e prona}i uzorak {tampanog 
materijala koji ve} nije pogo|en ovom 
pojavom radi merodavnog upore|ivanja 
uzoraka. 



[ta se mo`e preduzeti kod 
dekoloracije boje? 
 
Kod materijala koji su ve} od{tampani i 
pokazuju efekat dekoloracije boje ne postoji 
prakti~no ni{ta {to se mo`e u~initi da bi se 
ovaj efekat neutralisao. Jedini na~in za borbu 
protiv ove pojave je da se pre po~etka 
{tampanja elimini{u uzroci koji do nje 
dovode. Prvi korak u tom smislu je da se 
uverimo da li postoji mogu}nost pojave 
dekoloracije kada se {tampaju poliesterski 
tekstilni materijali kao i da se pa`ljivo proveri 
vrsta materijala pre po~etka {tampanja. Za 
proveru mogu}nosti nastanka dekoloracije 
usled sublimacije boje dovoljno je izvr{iti 
upore|ivanje nijanse boje vla`nog otiska sa 
potpuno osu{enim i o~vrslim otiskom. Kao 
{to je ve} ranije pomenuto, dekoloracija boje 
usled migracije boje ponekad se mo`e 
pokazati tek nakon nekoliko nedelja posle 
{tampanja, te je stoga te{ko na}i sredstva za 
testiranje, odnosno pra}enje otisaka tokom 
vremena posle zavr{enog {tampanja. Mada se 
dekoloracija boje usled migracije mo`e 
pokazati ~ak i 6 meseci nakon {tampanja, to 
je vrlo retko i u najve}em broju slu~ajeva 
dekoloracija je uo~ljivo nakon proteka  6 - 8 
nedelja od {tampanja {to je period 
neophodan za testiranje pona{anja boje posle 
{tampanja. O~igledno ovako produ`en period 
vremena se ne uklapa sa realnim vremenom i 
uslovima proizvodnje ali je va`no imati na 
umu da je svako skra}enje vremena testiranja 
skop~ano sa rizikom. 
 
Kako se mo`e smanjiti pojava 
dekoloracije boje? 
 
Neki tekstilni materijali se jednostavno ne 
mogu {tampati plastisol bojama zbog njihovih 
osobina dekoloracije. U takvim slu~ajevima 
jedini izbor je da se unapred ra~una sa 
odre|enim stepenom dekoloracije boje ili da 
se promeni materijal odnosno da se 
{tampanje vr{i na 100% pamu~nom 
materijalu. Kada je nemogu}e izvr{iti 
promenu materijala za {tampanje u mnogim 
slu~ajevima stepen dekoloracije boje se mo`e 
smanjiti  na jedan od slede}ih na~ina: 

Su{enje i o~vr{}avanje boje na sni`enoj 
temperaturi 
 
Kao {to je prethodno re~eno, sublimacija boje 
nastaje usled povi{ene temperature. Stoga se 
ova pojava mo`e smanjiti pode{avanjem 
temperature su{are na minimum neophodan 
za potpuno su{enje i o~vr{}avanje plastisol 
boje. Ova minimalna temperatura je data u 
odgovaraju}em tehni~kom uputstvu za 
odre|enu vrstu plastisol boje. Potrebno je 
voditi ra~una o tome da se ne dogodi da se 
boje nedovoljno osu{e, odnosno o~vrsnu, u 
nastojanju da se ovim sni`enjem temperature 
izbegne dekoloracija. 
 
Izbor boje 
 
Kori{}enjem sistema su{enja i o~vr{}avanja 
boje na ni`oj temperaturi olak{ava se 
postizanje ni`e temperature o~vr{}avanja boje 
~ime se smanjuje dekoloracija usled 
sublimacije boje. Me|utim, u nekim 
slu~ajevima ovo nije dovoljno te je 
neophodno koristiti posebne plastisol  
Low-Bleed boje. 
 
 
[ta je Low-Bleed plastisol? 
 
Boje sa niskim faktorom dekoloracije su 
specijalne plastisol boje, naj~e{}e bele, koje 
na prvi pogled izgledaju isto kao standardni 
plastisoli ali koje sadr`e sastojke koji 
spre~avaju me{anje poliesterske boje iz 
materijala sa plastisol bojom. Ove boje se 
mogu koristiti samostalno ili kao osnovni sloj 
radi spre~avanja izble|ivanja na celoj 
{tampanoj povr{ini, a {tampaju se na isti 
na~in kao i standardne bele pokrivne plastisol 
boje. Mada su ove boje vrlo efikasne, njihova 
efikasnost nije 100%, te se njihovim 
kori{}enjem ne sme ra~unati na stopostotnu 
za{titu od pojave dekoloracije. 
 
 
 
 
 
 



[ta je najbolje ~initi? 
 
Pre svega je potrebno znati da uvek postoji 
mogu}nost pojave dekoloracije boje pri 
{tampanju plastisol bojama na tekstilnim 
materijalima koji sadr`e poliester. Jednostavno  
treba biti svestan ove mogu}nosti i uvek izvr{iti 
testiranje na odgovaraju}im uzorcima 
materijala i boja pri predvi|enim uslovima 
{tampanja. Na ovaj na~in se mogu izbe}i 
zna~ajni tro{kovi koji se mogu pojaviti usled 
nepredvi|ene dekoloracije boja u 
visokoserijskoj proizvodnji. 
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