Informacije o proizvodu

Specijalne plastisol boje i aditivi

Ove informacije o proizvodu daju prikaz specijalnih plastisol boja i Otklanjanje problema

aditiva iz Sericol-ove palete proizvoda radi dopune asortimana 1. FleSom osu$ena osnovna boja se lepi za sledece sito.

Stamparskih boja u Texopaque Classic OP, Advantage ON i Pioneer a. Boja nije potpuno suva. Produziti vreme fle$ susenja.

OK segmentu. b. Boja je pretopla. Skratiti vieme flesa, ili postaviti ,rashladnu
stanicu®.

c. Boja preosetljiva na dodir. Promeniti boju.

Bele boje koje se suse fleS susarom

Sericol nudi Siroki asortiman belih boja za fle§ susenje (,Flash Cure
Whites"), kako bi omogucio Stamparima da izaberu proizvod koji
savrSeno odgovara njihovim potrebama.

Izbor bele boje za fle§ suSenje zavisi od nekoliko faktora, ukljuéujuci:

2. Boja ostaje vlazna posle fle$ su$enja.
a. Jedinica za su$enje podeSena na nisku vrednost.
b. Zona Stampanja ve¢a od zone osvetljavanja flesa.
c. Valjci hladni. Zagrejati ih pre ponovnog zapocinjanja rada.
d. Boja nije pogodna za fle$ susenje. Preéi na fle$ boju.
* Pokrivnost / belinu
» Reakciju na fle$ susenje (brzinu) o . .
«  Osetljivost na dodir posle suenja 3. Otisci pgﬁlzu gv;ardeljobu sa radne ploce.
« Rukovanje a. Staviti sveze lepilo.

b. Lepilo nije pogodno za fle$ sudenje.
Da bi se olak$ao izbor, dole je data je uporedna tabela koja rangira

icol bel j fle$ susenj i i .
Sericol bele boje za fle§ sudenje prema osnovnim osobinama 4. Boja podioge probija tokom fles postupka.

a. Sinteti¢ki materijal nije pogodan za fle$ suSenje.

Oznaka Naziv Pokrivnost Reakcija Osetljiv. Rukov.

na fleS nadodir 5. Slaba ostrina stampanih slojeva.
FW750 Pulsar White 5 2 2 3 a. Depozit boje predebeo. Koristiti finije sito.
FW751 Stellar White 34 3 3 3 b. Preveliki pritisak rakela.
FW753 Supernova White 4 4 3/4 3 . . v gas .
FWAS53 Special Flash Cure 3/4 4 3/4 3 Tr_lhromatSKe b.Oje. ) (Pro_ces_ sa Cgtll’l bOje)
) Sericol nudi tri seta plastisol trihromatskih boja — svaki sa
FW755 Quazar White 415 S 5 3 specifiénim karakteristikama.
Advantage
FW756 Flash Cure White 4 4/5 5 3 EZ trihromatske boje*
Pioneer ,Boje spremne za Stampu®, idealne su za upotrebu na sitima broj 90
. ili 110, koja odgovaraju standardu za boje DIN 16538/9.
FW757 Flash Cure White 4 5 4 2/3
Oznake: 5 = odlicno EZ058  Trichromatic Yellow
0 = slabo EZ135  Trichromatic Magenta
Pulsar i Stellar White se isporucuju u ambalazi od 1 litar. EZ215  Trichromatic Cyan
. EZ004  Trichromatic Black
Stampanje sa fles susenjem Isporuéuju se u ambalaZi od 5 litara.
Saveti . -
1. Pre zapoéinjanja $tampe sa fle§ su$enjem treba pustiti $tamparsku OP trihromatske boje
masinu da radi nekoliko minuta sa uklju¢enim uredajem za fle$ Sadrze dvostruko viSe pigmenta od EZ trihnromatskih boja, koriste se
susenje. To ¢e zagrejati radne ploCe do radne temperature i na vrlo finim sitima, broja preko 110, omogucujuéi korisnicima da ih
omoguciti da se vreme trajanja fleSa podesi na konstantnu modifikuju sa Extender bazom prema svojim specificnim potrebama.
vrednost $to je bolje od stalnih dodatnih podesavanja kako se Odgovaraju standardu za boje DIN16538/9.

ploce tokom rada zagrevaju.
OP058  Trichromatic Yellow
2. Uvek koristiti lepilo za radne ploce koje je pogodno za postupak fleS  op135  Trichromatic Magenta

susenja. OP215  Trichromatic Cyan

3. Ako je moguce, ostaviti jednu praznu Stamparsku glavu iza jedinice OP004  Trichromatic Black
za fle$ susenje. Ovo je poznato kao ,rashladna stanica” i dopusta OP396  Trichromatic Extender Base
:;L;:enq boji da otpusti viSak toplote pre Stampanja sledeceg Isporucuju se u ambalazi od 5 litara.

4. Koristiti najfinije moguce sito za osnovni nanos boje kako bi se
skratilo vreme rukovanja i suSenja. Ako se koristi bela podloga, a bela
boja se takode nalazi na motivu, druga bela boja, poznata kao
pokrivna bela moze se dodati kasnije.

5. Mnogi motivi imaju prednost koriSéenja crne konture koja je reper
za azurnu registraciju. Da bi se omogucilo da ova linija bude povrh
svih Stampanih boja, treba jednostavno fleSom osusti ceo motiv
pre Stampanja crne boje.

6. Dodavanje aditiva za tecljivost (,Flow Thinner") u boju smanjuje brzinu
fle$ suSenja i povecava osetljivost tople o€vrsnute boje na dodir.

7. Radi smanjenja osetljivosti ovrsnute boje na dodir, dodati do 20%
Easiprint EZ445 Tack Reducer. Za ,Pioneer” i ,Advantage” bele
fleS boje dodati do 5% OK417 (Expanding Base) bubreée baze.



Specijalne plastisol boje i aditivi

OK trihromatske boje**
Trihromatske boje bez PVC-a i bez ftalata, koje po jacini boje
odgovaraju OP trihromatiskim bojama.

OKO058  Trichromatic Yellow
OK135  Trichromatic Magenta
OK215  Trichromatic Cyan
OKO004  Trichromatic Black

Isporucuje se u posudama od 5 litara.

*OP396 Trichromatic Extender Base — moZe se dodavati u Texopaque
Classic OP ili Easiprint EZ boje radi modifikacije jacine boje.

**OK381 Extender Base — moZe se dodavati u Texopaque Pioneer
OK radi modifikacije jacine boje.

Temperatura za potpuno o¢vr§éavanje OP/EZ/OK trihromatskih boja je
140°C.

Saveti za trihromatsko Stampanje na tekstilu

Zahtevi za podeSavanje pre Stampanja ¢e varirati u zavisnosti od
potreba odredenog dizajna ali opsSte smernice su sledece:

Graficka priprema

Kako tekstilni materijali imaju neravne povrsine, vrlo male tacke se ne
preporucuju, tako da je norma od 55-65 tacaka po duznom incu (22-
26 tacaka/cm).

Ova mera se €esto naziva ,55 linija“ (I.p.i.) ili ,65 linija“ i time se
izbegavaju neporazumi oko skenirane rezolucije koja se takode
izraZzava brojem tacaka po in¢u (dpi), ali ima znatno viSu vrednost.

Sito

Monofilna sita broj 90-120 mogu se koristiti u zavisnosti od potreba.
Plastisol boje mogu se Stampati kroz mnoga sita raznih linijatura ali ¢e
dati manju pokrivnost boje i manju otpornost na pranje sa vrlo finim
sitima.

Moiré efekat

Moiré efekat (nepozeljni lelujavo-valoviti izgled) nastaje kao posledica
interferencije izmedu pozitiva filma, sita i Stampane podloge. Da bi se
ovaj efekat sveo na minimum, graficki filmovi treba da budu izradeni sa
30° razlike u uglovima izmedu tac¢aka (osim kod Zute boje). Preporuceni
uglovi su kako sledi:

Yellow 82.5°
Magenta 37.5°
Cyan 7.5°
Black 67.5°

Ovo su samo smernice - mogu se koristiti mnogi drugi uglovi skeniranja.

Redosled boja

U praksi, svaka promena u redosledu nano$enja boja moze se
kompenzovati odgovaraju¢im podeSavanjem jacine pojedinacnih boja.
Stoga ne postoji pravilo za redosled boja, ali je u principu dobro drzati
se jednog od dole navedenih redosleda:

1. Cyan
2. Yellow

Black
Black

Yellow
Cyan

Magenta
Magenta

Jednostavno treba izabrati onu kombinaciju koja viSe odgovara,
imajuéi na umu da boje koje se kasnije nanose imaju tendenciju da se
odstampaju jace od onih odStampanih ranije.

Intenzitet boje

Mada se mnogi sistemi boja isporu¢uju spremni za Stampanje, da bi
se dobio Zeljeni rezultat, moze biti potrebno da se kod jedne ili viSe
boja izvrSi podesavanje intenziteta boje. Stoga je uvek preporucljivo
imati pri ruci izvesnu koli€¢inu odgovaraju¢e Extender baze za
podesavanja.

Zakljucak

Zbog razlika u skeniranju i podeSavanju Stampe za bilo koji dizajn, uvek
se preporucuje da se pazljivo izvrSe probe pre pocetka proizvodnje,
kao i da se sva podeSavanja utvrdena tokom proba zabeleze.
Trihromatsko Stampanje na tekstilu nije teSko, ali je potrebno puno
testova i dobro razumevanje sa onim koji vr$i skeniranje i separaciju,
kako bi se postigli najbolji rezultati.



Specijalne Plastisol boje i aditivi

Specijalne plastisol boje (sadrze PVC i ftalate)

i naziv proizvoda Temperatura susenja drugim Sericol
Plastisolima*
LB021 5 litara Low Bleed White 43 ili grublje. Da Moze se koristiti kao Flash Cure
Multi Purpose White Povecava pokrivnost i smanjuje  140°C a umesana u boju pomaze da se
probijanje boje podloge kod
sintetickin poveca pokrivnost.
materijala.
EZ456 1 litar Sadrzi zmaste sjaine 34 ili grublie. Videti druge upotrebe, Pomesati sa max. 5% plastisol
Sparkle Base Sestice koje stvaraju 140°C boje da se dobiju obojeni

efekat svetlucanija. svetlucavi efekti. Dodati metalik

boje radi povecéanja svetlucanja.

EZ475/EZ476 Metallic 1 lit. i 5 lit. Visoko neprozirne metalik 43 ili grublje. Da
Gold/silver boje koje zadrzavaju svoju 140°C

svetlucavost posle pranja.

OP327

1lit. i 5 lit. Svetli u mraku sa 34 ili grublje. Nije preporucljivo Intenzitet i trajanje svetlucanja je
Phosporescent Green dugotrajnim i jakim 150°C -smanjuje sjaj. u direktnoj vezi sa debljinom
efektom. depozita boje.
OP395 5 litara Elektrostaticko lepilo za 43 ili grublje. Da - videti druge Adheziv se mozZe obojiti u boju
direktnu Flock Stampu. 140°C upotrebe. podloge radi pobolj$anja

Flocking Base
estetskog izgleda - dodati do

10% plastisol boje.

Dodavanjem OP395 u plastisol
boju dobice se odgovarajuce
povecanje otpornosti na razvlacenje.

OP517 5 litara Pripremljena meSavina 62 ili grublje. Da Ne presusiti boju, jer ¢e otisak
Expanding White bubrece bele boje. 140°C splasnuti. Dodati u Flash Cure White
za smanjenje osetljivosti na dodir.
OP417 1 lit. i 5 lit. Baza se me$a sa 62 ili grublje Da Preporucuje se 3 dela OP 417
Expanding Base Plastisol bojama za dobijanje ~ 140°C sa 1 delom boje. Ne presusiti boju, jer
bubrec¢ih otisaka. ée otisak splasnuti. Dodati u Flash

Cure White za smanjenje osetljivosti
na dodir. Do 5% se moze dodati u
plastisole za smanjenje nivoa sjaja.

FE021 5 litara Visoko elasti¢na bela bojaza 43 ili grublje Da MozZe se koristiti kao bela podloga
Athletic White rastegljive materijale. 140°C za lito transfere.

Specijalne plastisol boje (bez ftalata)

ONO037 Atletic White 5 litara Visoko elasti¢na bela boja za 43 ili grublje Da Izvrsiti probe na uzorcima pre

bez ftalata rastegljive materijale. 140°C zapocinjanja proizvodnje.
Specijalne plastisol boje (bez PVC-a i bez ftalata)

OK475/0K476 5 litara Visoko neprozirne metalik 43 ili grublje Da

Metallic Gold/Silver boje koje zadrzavaju sjaj 140°C

Bez PVC-a i bez ftalata posle pranja.

OK327 1 litar Svetli u mraku, sa 34 ili grublje Ne preporucuje se- Intenzitet i trajanje svetlucanja je
Phosporescent Green dugotrajnim i jakim 150°C smanijuje sjaj u direktnoj vezi sa debljinom

bez PVC-a i bez ftalata efektom. depozita boje.

OK417 5 litara Baza za meSanje sa 62 ili grublje Da Preporucuje se 3 dela OK 417 sa
Ekspanding Base Plastisol bojama za dobijanje ~ 140°C 1 delom boje. Ne presusiti boju, jer
Bez PVC-a i bez ftalata bubrecih otisaka. Ge otisak splasnuti. Dodati u Flash

Cure White za smanjenje osetljivosti
na dodir. Do 5% se moZe dodati u
plastisole za smanjenje nivoa sjaja.

OKO037 Atletic 5 litara Elasti¢na bela boja za 43 i grublie Da Izvrsiti probe na uzorcima pre
Bez PVC-a i bez ftalata rastegljive materijale. 140°C zapocinjanja proizvodnje.
OK441 Uguscivac 5 litara Baza za upotrebu sa Plastisol 55 ili grublje Da Pomesati 10-40% sa plastisol bojom,
Bez PVC-a i bez ftalata. bojama za dobijanje debelih 160°C Zavisno od potrebne debljine sloja.
otisaka. Koristiti sa Chromaline Super PHAT
filmovima (videti posebnu informaciju
o proizvodu)
Otpornost na pranje; *Obavzno proveriti da li je korektna vrsta plastisola upotrebljena za mesanje sa drugim
Svi gore navedeni proizvodi trebalo bi da daju otiske sa otporno$éu na Sericol plastisolima. Ne mesati boje bez PVC-a i ftalata sa bojama koje sadrze PVC i ftalate.
pranje do 60°C. Plastisol proizvodi nisu otporni na hemijsko cis¢enje i EZ, LB, OP i FE specijalne plastisol boje NE TREBA koristiti sa ON i OK paletama boja.

istopice se u direktnom kontaktu sa vrelom peglom. ON specijalne plastisol boje NE TREBA koristiti sa OK paletom boja.



Kod i naziv proizvoda Preporuka za upotrebu

ZE 591 Flow thinner Dodati do 5% u bilo koji Sericol plastisol da bi se povecala tecljivost.
ON591 Advantage ON Flow thinner

OK591 Pioneer OK Flow thinner

Oprez: MozZe izazvati da boje Stampane preko fleSom susenih belih boja postanu sjajne.

EZ444 Nylon Catalyst Dodati 5% u bilo koji Sericol plastisol da bi se pobolj$alo prianjanje na mnoge najlone i sintetiku.
Pomaze u smanjeniju fibrilacije kod pamuénih materijala. MeSavine boja imaju vek trajanja 8 sati.
Za maksimalno prianjanje na sintetiCke materijale koristiti Nylobag NB ili Nylotex NX boje.

OK444 PVC/Phtalate free Catalyst Dodati 3% Pioneer OK381 bubrecoj bazi za dobijanje adheziva bez PVCl/ftalata za sjajne, perlaste, Sljokicaste
i flock transfere. MozZe se takode koristiti za povec¢anje adhezije Pioneer OK na jeans materijalima.
Mes$avine boja imaju vek trajanja od 8 sati.

EZ445 Tack Reducer Dodati do 20% radi smanjenja lepljivosti preStampanih boja kada se koristi viSestruko fles susenje.

EZ439 Softhand Base Dodati do 80% bilo kojem Sericol plastisolu za ,omekSavanje nacina“ Stampe.

Treba oc¢ekivati odgovarajuéi gubitak neprozirnosti.

EZ384 Matting Base KontroliSe zavrsni izgled bilo kojeg Sericol plastisola-narocito korisna za smanjenje efekta sjaja boja
Stampanih preko flesom susenih belih boja.

Preporuceni procenat dodavanja - 5%

ZS640 Tursub Ovi proizvodi se mogu upotrebljavati za ¢iS¢enje sita i opreme.
ZT639 Screen Wash Universal
ARG13 Actisol Superjet

*Napomena: EZ aditive ne treba upotrebljavati sa ON i OK paletama boja.

Dodaci za Plastisol boje Informacije o zastiti okoline

ZE591 Flow thinner Isporuciv u ambalazi od 1 5 lit. Specijalne Plastisol boje i aditivi:

ON591 Advantage ON Flow thinner Isporuciv u ambalazi od 5 litara » Ne sadrze hemikalije koje o3tecuju ozonski omota¢ Zemlje, kao &to je

OK591 Pioneer OK Flow thinner Isporugiv u ambalazi od 5 litara propisano u Montrealskoj Konvenciji.

EZ444 Nylon Catalyst Isporugiv u ambalazi od 1 litra * Ne sadrze aromatic¢ne ugljovodonike, sa izuzetkom EZ475, ZS640,

OK444 PVC/Phtalate free Catalyst  Isporuciv u ambalazi od 1 litra ZT639 i ARG13.

EZ445 Tack Reducer Isporugiv u ambalaZi od 5 litara Pored gore navedenog, Pioneer OK:

EZ439 Softhand Base Isporuéiva u ambalazi od 5 litara « Ne sadrzi smole na bazi PVC-a,

EZ384 Matting Base Isporudiva u ambalazi od 5 litara * Ne sadrzi isparljive rastvarace i stoga imaju maniji uticaj na okolinu u
R . S ) ) ) poredenju sa proizvodima na bazi rastvaraca, uz izuzetak EZ475,

Ovi proizvodi se mogu dodavati vec¢ini Sericol plastisola radi EZ476. ZS640. ZT639 | ARG13

modificiranja njihovih karakteristika kao $to je dole detaljno navedeno.
Vazno: Advantage ON paleta boja je razvijena uz koriSéenje

Bez?eanSt_l ru kovanje plastifikatora koji nisu na bazi ftalata, dok je paleta Pioneer OK
Specijalne Plastisol boje i aditivi: razvijena uz koridéenje plastifikatora koji nisu na bazi ftalata, niti

* Ne sadrZe bilo kakve hemikalije koje su Stetne po zdravije, na bazi PVC smola. Medutim, i dalje postoji moguénost manjeg
kancerogene, mutagene, ili Stetne za udisanje, sa izuzetkom OP395, . . .
nivoa zagadenja tokom proizvodnog procesa.

EZ444 i EZ384.

* Su u saglasnosti sa EN71-3 1995 standardom za decje igracke. Pored navedenog, korisnici moraju da imaju na umu potencialne
* Zaoptimalni rok trajanja, sve proizvode bi trebalo Cuvati na izvore zagadenja, kao $to su ralkeli, sita i oprema za susenje koji
umerenim temperaturama, izmedu 5°C i 30°C. Cuvanje na mogu doprineti pojavi tragova ftalata i PVC-a iz prethodnog rada

temperaturama van ovog opsega moze dovest do slabljenja

karakteristika proizvoda. sa drugim plastisolima.

Pored gore navedenog, Pioneer OK:
, iy . ) Eko-Tex standard 100
* Ne sadrze ftalatne plastifikatore. Detaljne informacije o
bezbednosti i rukovanju Specijalnim Plastisol bojama za sito Za najnovije informacije koje se odnose na usaglasenost Sericol boja
Stampu i rastvara¢ima date su u odgovarajuc¢im priru¢nicima sa ovim standardom, kontaktirajte Vaseg Sericol dobavlja¢a.

»Sericol Safety Data Sheets*, koji se isporu¢uju na zahtev.

Informacije i preporuke sadrzane u ovoj informaciji o proizvodu, kao i tehnicki saveti na drugi nacin prezentirani od strane predstavnika nase Kompanije, bilo usmeno ili u pisanom obliku,
zasnovane su na nasem trenutnom nivou znanja i verujemo da su pouzdane. Medutim , ne moZemo dati garanciju njihove tacnosti, po$to ne mozemo pokriti ili predvideti svaku mogucu
primenu nasih proizvoda, kao i zato $to su proizvodne metode, materijali za Stampanje i drugi materijali promenljivi. Iz istih razloga, nasi proizvodi se prodaju bez garancije i pod uslovom da
korisnik nasih proizvoda sprovede sopstvene testove, kako bi se uverio da ¢e nasi proizvodi u potpunosti zadovoljiti njegove posebne zahteve. Nasa politika konstantnog poboljSanja
proizvoda mozZe dovesti do toga da odredene informacije sadrzane u ovoj informaciji o proizvodu postanu zastarele, te se preporucuje korisnicima nasih proizvoda da se pre njihovog
kori$¢enja uvere da koriste najnovije i aktuelne preporuke.
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